
เรียน คุณธานี     พรพิสุทธิ์ศักดิ์             สรุปความคืบหนางานตามขอเสนอแนะ
                                             UPDATE 29/04/47  
                                              

ที่ เลขที่เอกสาร ปญหา ขอเสนอแนะ มอบงาน ติดตามผล ความคืบหนา หมายเหตุ
1 BL.2 เครื่อง Pasteurizer ตูเก็บเครื่องมือไมมี จึง-   ควรจัดหาและติดตั้งตูเก็บเครื่องมือประจําเครื่อง 31/03/47 ทําเสร็จพรอมติดตั้งที่ BL.1,2,3 เรียบรอย 22/4/47 PKL.155/47
 ไมสะดวกในการทํางาน จักรเพื่สะดวกในการทํางาน
2 CANNING LINE อุปกรณบํารุงรักษาเครื่องจักร   กระบอกอัดจาระบีกระบอกอัดจาระบีไมเพียง - 14/03/47   แจงคุณเสาวรส ใหจัดระบบการอัดจาระบีใหม PKL 166/47

พอกับการใชงานและจะตองอัดจาระบีระหวาง - 1)ใหจัดวันอัดจาระบีของแตละเครื่องไมใหซ้ํากนั PKL.178/47
เดินเครื่องจักร 2)จัดกระบอกอัดจาระบีแยกเปน 3 ประเภท ไวที่-

เครื่อง Filler เพียงพอใชงานแลว
3 โครงหลังคาเหล็กขางอาคารบรรจุบริเวณบันได   ควรเอาออกหรือปรับปรุงใหใชงานได   รื้อออกทิ้งเมื่อ 12/3/47 PKL. 168/47

ขึ้นหองชมการบรรจุเบียรชํารุดและไมไดใชงาน
4 นัตยึดพัดลมลมแขวน, ขอตอสายไฟ, ใบพัดลม  ทุกวันนี้ไมมีการตรวจสอบ ควรจัดใหมีการตรวจ 24/03/47   BL.2,3 ตรวจสอบเรียบรอย เหลือ BL.1 รอดํา - PKL170/47

อยางนอยอาทิตยละ 1 ครั้ง เพื่อปองกันการเกิด - เนินการหลังงานซอมพื้น
อันตรายกับพนักงานและความเสียหายตอบริษัท           ( เห็นสมควรตรวจ 2 เดือน/ครั้ง)

5 PRE-WASH A. ชุด Part size เก็บไมเปนระ -   ควรทําที่เก็บ Part size ของแตละเครื่องเหมือน- 31/03/47   คุณทวีสุข กับ คุณประหยัด กําลังดําเนินการ PKL.173/47
เบียบ เรียบรอยและเกิดการเสียหาย กับ Beer Line 

6 BL.1  บันไดเดินขามระหวางเครื่อง Packer กับ   ควรปรับระดับความชันใหนอยกวาเดิม 24/03/47   จากการตรวจสอบทราบวาความชันไมมีปญหา PKL. 212/47
Labeller มีความชันมาก เดินไมสะดวก แตมีลูกบันไดอยู 1 ขั้นหางกวาขั้นอื่น  รอแกไข  

7 SODA LINE ไมมีการตรวจเช็คการ PM. ของแต   ควรมีการตรวจเช็คของชาง เชน ประจําสัปดาห, 31/03/47   รอดําเนินการ PKL.215/47
ละเครื่องจักร ประจําเดือน วามีอุปกรณตัวใดชํารุดบาง เพื่อจะ-

ไดเตรียมการแกไขใหใชงานไดตามปกติ
8  BL.1 กลองเบียรติดขัดชวงโคงเปนประจํา ทํา-   นํา Conveyor ของเกาที่ออกมาใสกลับใหเหมือน  7/03/47   รอชางวิศวกรรมดําเนินการ PKL.219/47

ใหไมทันเครื่อง Packer เดิม เพราะไมมีผลิตเบียร CBS. แลว
  BL.1 กลองเบียรบางครั้งเปอนน้ํามัน เนื่องจาก
Opertor นําน้ํามันไปทาที่ Guide เพื่อใหลื่น
 BL.1 Conveyor ผิดประเภท ชวงโคงใชแบบตรง


