
ผูใชเคร่ือง ฝายซอมบํารุง

1 เนื้อเหล็กแหวงลึกมากจนเห็นน็อต

จิ๊ก ฟกเจอร

2 ขันน็อตยึดไมครบทําใหฝาปดไมสนิท

น็อตยึดฝาปดหลังเครื่องกลึง

3 น็อตยึดหลุดหาย

น็อตยึดฐานเครื่องเจาะ

รายการจุดผิดปกติและความเสื่อมสภาพ

แกไขโดย
ลักษณะความผิดปกติและเสื่อมสภาพจุดท่ี ตําแหนงท่ีผิดปกติและเสื่อมสภาพ

1



ผูใชเคร่ือง ฝายซอมบํารุง

4 ไมแนบกับลูกกลิ้งฐาน

ลูกกลิ้งบดเศษเหล็ก

รายการจุดผิดปกติและความเสื่อมสภาพ

จุดท่ี ตําแหนงท่ีผิดปกติและเสื่อมสภาพ ลักษณะความผิดปกติและเสื่อมสภาพ
แกไขโดย
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ประเภทของความยากลําบาก

1 ใตเครื่องจักร ยากตอการมองเห็น หาอุปกรณชวย

2 กระบอกสูบ น้ํามันหลายเกรด จัดทําคูมือ

3 ซอกมุมของจิ๊ก ฟกเจอร มือเขาไมถึง หาอุปกรณชวย

4 เฟองขับเคลื่อนเครื่องจักร มือเขาไมถึง หาอุปกรณชวย

1 = ยากลําบากในการทําความสะอาด 2 = ยากลําบากในการหลอลื่น
3 = ยากลําบากในการตรวจสอบ 4 = ยากลําบากในการใชงาน

รายการจุดยากลําบาก

วิธีแกไขจุดท่ี บริเวณที่ยากลําบาก ลักษณะความยากลําบาก
1 2 3 4
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 – ผลลัพธจากการทําความสะอาด     
แบบตรวจสอบ

 – การวาง Layout เครื่องจักรใหสามารถ 
ทําความสะอาดไดสะดวก

 – การลดเวลาในการบํารุงรักษา    
ประจําวัน

 – การศึกษาวิธีการปรับปรุงเครื่องจักร  – การจัดทํา 5 ส  – การลดเครื่องจักรเสีย

 – แผนการปรับปรุงเครื่องจักร  – กําจัดแหลงสะสมของฝุนผง
 – การปรับปรุงเครื่องจักรใหสามารถ 

ใชงานและบํารุงรักษาไดงายขึ้น
 – แผนการทําความสะอาดเครื่องจักร  – กําจัดแหลงสะสมของคราบน้ํามัน  – ลดเวลาการทําความสะอาด

เครื่องจักร

ขอมูลและการเตรียมตัว การดําเนินงาน ผลลัพธ

การกําจัดจุดยากลําบาก
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