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4 

ปญหาหลากหลายตางๆ กันไป ที่มีโอกาสพบไดกับเครื่องจักร อุปกรณ และเคร่ืองไมเครื่องมือตางๆ ท่ีมีการ  

ติดตั้งหรือใชอยูในโรงงาน: 

1. การหยุดเล็กนอย โดยไมไดตั้งใจ (ไมเกิน 3 นาที) ที่ขัดจังหวะการไหลของสายการผลิต 

2. การหยดุปานกลางและยาวนานโดยไมไดตัง้ใจ (4 นาทขีึน้ไป แตไมเกนิ 30 นาที สำหรบัการหยดุปานกลาง 

และมากกวา 30 นาที สำหรับการหยุดยาวนาน) ท่ีทำใหการผลิตตองหยุดลง (คนสวนใหญมักคิดวาการหยุดทั้งสองนี้ 

แตกตางกับการหยุดเล็กนอย  แตเราอยากใหคิดตามวา ถามองที่ผลลัพธสุดทายแลว จริงๆ มันก็คือเครื่องจักรหยุด

เหมือนกัน) 

3. การหยุดเพ่ือเตรียมความพรอมกอนตั้งเครื่องจักร เพื่อเปลี่ยนทดแทนชิ้นสวน หรือเพื่อแกไขการต้ังคาที่  

ผิดพลาดระหวางการต้ังเครื่องจักรและเปลี่ยนรุนการผลิต ซ่ึงทั้งหมดเกิดความสูญเปลา 

4. การหยุดเพ่ือเปลี่ยนใบมีดหรือชุดอุปกรณคมตัดตางๆ  

5. ความสูญเปลาจากการเกิดของเสียและการแกไขงาน หรืออัตราการใชประโยชนจากวัตถุดิบต่ำ เนื่องจาก

ชิ้นสวนหรือวัตถุดิบของผูขาย (Supplier) มีคุณภาพไมคงที่ 

6. ความสูญเปลาจากการที่เครื่องจักรหรืออุปกรณตองอยูเฉยๆ  ไมสามารถใชงานได เนื่องจากขาดช้ินสวนที่

จำเปน 

7. ความสูญเปลาจากการที่สายการผลิตถูกรบกวน เนื่องจากพนักงานไมอยูประจำสายการผลิต  
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นอกจากนี้เราคงตองพูดถึงการหยุดอีกจำนวนหนึ่งที่เปนการหยุดเนื่องจากการวางแผน (หรือบริหารจัดการ)  

ที่มักจะเกิดจากการที่มีคำสั่งซื้อจากลูกคาแทรกเขามาในระหวางกำลังทำการผลิตดวยแผนที่ลงตัวแลว แตเราก็

สามารถทำอะไรไดหลายอยาง ในสถานการณเชนนี้ ซ่ึงเราจะลงรายละเอียดกันในบทที่ 7 

ความสูญเปลาทั้ง 7 ประการดังที่ปรากฏขางตน ทั้งหมดมีนัยสำคัญ ดวยมุมมองของ TPM  แตถาดวยมุมมอง

ของลูกคาแลว ความสูญเปลาที่สำคัญที่สุดคือการเกิดของเสียอันเนื่องมาจากปญหาเครื่องจักร 

ในบทนี ้เราจะพิจารณาวาทำอะไรไดบางเพ่ือกำจัดการหยดุของเคร่ืองจักร ทัง้เล็กนอย  ปานกลาง และยาวนาน 

ขั้นตอนที่ 1 ศึกษาเงื่อนไขหรือขอจำกัดในปจจุบัน 
บางปญหาสามารถเห็นและเขาใจไดในทันที แตบางปญหาก็ไม คุณจึงจำเปนตองเริ่มดวยการศึกษาสถาน-  

การณปจจุบันกอนเพื่อนำไปสูสถานการณที่ควรเปนตอไป การสำรวจบางอยางดวยเครื่องมือทางวิศวกรรมอุตสาหการ

ตอไปนี้ ชวยคุณได 

1. แผนภูมิการวิเคราะหผลิตภัณฑและปริมาณ (P-Q Analysis Chart) (ตัวอยางในตารางที่ 5-1 หนา 93) 

2. ผังการไหลตามการวางผังโรงงาน (Layout Flow Diagram) (ตัวอยางในภาพที่ 5-1 หนา 90) 

3. รายงานประสิทธิภาพของสายการผลิตประจำเดือน (แบบฟอรมที่ 19 ในหนา 308-309) 

4. แผนภูมิการวิเคราะหการปฏิบัติงานของเคร่ืองจักรอุปกรณ (ตารางท่ี 4-1) 

5. แบบฟอรมการวิเคราะหสาเหตุของการหยุดเล็กนอย  (ตารางท่ี 4-2) 

ขั้นตอนที่ 2 สรุปปญหาของแตละเครื่องจักรและสายการผลิต 
1. ในรูปแบบที่ใชกันทั่วไป คุณสามารถออกแบบตารางโดยใหหลัก (column) แสดงชนิดของปญหาและ  

แถว (row) แสดงชื่อของสายการผลิต  อยางไรก็ตาม เพื่อความชัดเจนและรายละเอียดที่มากขึ้น  คุณสามารถแยกเอา  

แตละสายการผลิตและแตละเครื่องจักร มาทำตารางในลักษณะเดียวกันได ดังตารางที่ 4-3 และ 4-4 

2. คุณจะคนพบวาในบรรดาชิ้นสวนหรืออุปกรณตางๆ ของเคร่ืองจักรที่ใชอยูในโรงงานของคุณ มีสมรรถนะ  

ที่แตกตางกัน  และความแตกตางนี้คุณจะพบได เมื่อคุณใชแบบฟอรมอยางในตารางที่ 4-5 มาทำการแยกแยะ 

3. อาจเปนประโยชนมากถาเรามีแบบฟอรมสรุปเพ่ืออางอิงการเกิดของเสียของแตละสายการผลิต (ตาราง  

ที่ 4-6)  แลวคุณจะประหลาดใจที่พบวาปริมาณการเกิดของเสียกับปริมาณการเกิดปญหาในเครื่องจักร มันไปดวยกัน 

กลาวคือ เมื่อเครื่องจักรเกิดปญหามาก ปริมาณของเสียก็จะตามมา 

ขั้นตอนที่ 3 วิเคราะหกลไกการเกิดการหยุดเล็กๆ นอยๆ และสาเหตุ 
ยืนยันสถานการณ 

คุณสามารถยืนยันสถานการณจริงที่เกิดข้ึนภายใตการหยุดเล็กนอย ที่เกิดข้ึนมากมายดวยตาของคุณเอง  ถา

แตละครั้งมันไมเกิดติดกันมากนัก อุปกรณชวยของคุณคือการบันทึกดวยวีดีโอความเร็วสูง ทั้งนี้เพื่อใหคุณศึกษาส่ิง  

ตางๆ ตอไปนี้  
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